
GENÉTICA .

BULLDOQ
Simetría y Proporción

ué es lo primero que
buscas en un Bulldog
Inglés?" Es la pregunta
usual para Jueces-Cria-

dores quienes casi al unísono se-
ñalan: Lo primero que busco es el
balance, sinónimo, en la práctica,
de proporción y simetría. Enton-
ces, cuando se observan los re-
sultados de su juzgamiento O
cuando sus programas de crian-
za son expuestos en el ring, exis-
te una gran variación en el tipo
(aunque se requiere del mismo
para ser Bulldog) y en el balance.
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El balance no consiste única-

mente en la proporción que guar-
da una parte del perro frente a
otra, sino en la proporción; el
equilibrio, que debe existir entre

asi lo estipulan; se basa amplia-
mente en la función original de
cada raza, respectivamente. Al-
gunas normas incluyen referen-
cias específicas; sin embargo, la
relativa al Bulldog, con excep-
ción de una medida que relacio-
na el perímetro de la cabeza alre-
dedor de las orejas asimilándolo
con la altura a la cruz, no señala

nada especial.

TEORIA DE MITADES

Varios años atrás, me dí cuen-
ta que los ejemplares que más
admiraba; tanto por observación
personal, como a través de foto-
grafías, independientemente de
provocar mi admiración, existía

un cierto (o un
completo) ba-
lance y propor-
cíón; es decir,
tenían simetría

entre sus partes.
Descubrí que un
Bulldog bien
balanceado

muestra las siguientes proporcio-
nes: del piso al codo debe tener
exactamente la mitad de la dis-

tancia que del piso a la cruz. La
Enciclopedia Canina deHutchinson
(Inglaterra), basado en lo escrito
en 1910 por el Allied Bulldog Club,
señala casi de la misma manera

lo expresado respecto a la altura.

Lo PRINCIPAL EN UN BULLDOG

ES EL BALANCE, SINÓNIMO DE

PROPORCiÓN y SIMETRíA

todas las partes que conforman
al ejemplar en su conjunto. Ade-
más, deben cumplir con los re-
quisitos que señala la Norma de
Perfección Racial (estándar). En
él, se le trata como una cualidad
intangible, idealizada en las nor-
mas de perfección existentes para
todas y cada una de las razas que
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